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ALLGEMEINE BESCHREIBUNG
Das Feldmessgerat MP-U dient der Messung aller praktisch vorkommenden Magnet-

felder, sowohl Gleichfelder wie Wechselfelder, im Bereich von 0,1 bis 2.000 A/cm
(Oersted).

Das Gerat hat zwei Messbereiche:

0- 200 A/cm (Oersted)
0 -2.000 A/cm (Oersted)

Die Umschaltung der Messbereiche erfolgt automatisch.

Es werden Gleichfelder, Wechselfelder effektiv oder Spitzenwert mit Speicherung an-
gezeigt.

Das Gerdat kann mit einer Tangential-Feldsonde (1,6 mm dick), einer speziellen
Zungensonde (0,7 mm dick) oder einer Axial-Feldsonde (& 6 mm) ausgerlstet
werden.

Auf Wunsch ist ein Kalibriernormal zur Kontrolle der Geratekalibrierung erhaltlich.



FUNKTIONEN DER BEDIENUNGSTASTEN
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BEDIENUNGSANLEITUNG

1. Messsonde an Gerat anschlieBen

2. Gerat einschalten mit Taste ON-OFF

Beim Einschalten des Gerates wird automatisch zuerst der Nullpunkt einge-
stellt (Anzeige FO) sowie die Kalibrierung Uberprift (Anzeige CAL). Hierbei
darf sich die Messsonde in keinem Magnetfeld befinden.

3. Nulleinstellung
Taste -0- betdtigen — Anzeige FO (Funktion -0-) erscheint.

Nach erfolgtem Nullabgleich erscheint die Anzeige # 0,2 (Einfluss des Erdmag-
netfeldes bei Bewegung der Messsonde) sowie eine akustische Bereitmeldung.

4. Kalibrierung

Eine Kalibrierung des Gerates ist nicht erforderlich. Die Messsonden sind
vorkalibriert und untereinander austauschbar.

5. AC-Wechselfeldbereich

Taste AC-DC betadtigen. Es erscheint das Wechselfeldzeichen auf der Anzeige.
Bei sinusformigen Wechselfeldern wird der jeweilige Effektivwert angezeigt.

6. DC-Gleichfeldbereich

Taste AC-DC betdtigen bis auf der Anzeige ein Vorzeichen + oder —
erscheint.

Bei Gleichfeldern wird die Nordpolaritdt mit einem +, die Sudpolaritat mit
einem — auf dem Display angezeigt.

Die Tangential-Feldsonde hat eine Polaritdtserkennung (N = Nordpol), die der
Messstelle abgewandt sein muss.

Die jeweiligen Umrechnungsfaktoren flir Vollwellen- bzw. Halbwellen-
Gleichrichtung sind in der DIN-Norm 54 131 Teil 1 angegeben.



Betrieb mit Spitzenwertspeicher (PEAK)

Nach erfolgter Nulleinstellung (FO) schaltet man mit der Taste PEAK den
Spitzenwertspeicher ein.

Befindet sich bereits ein Messwert im Spitzenwertspeicher und es wird ein
hoherer Messwert registriert, so wird der alte Messwert durch den neuen
Uberschrieben.

Beim Uberschreiben des Messwertes ertont ein kurzes akustisches Signal.

Durch nochmaliges Betdtigen der Taste PEAK wird der Spitzenwertspeicher
ausgeschaltet.

Bei Betrieb des Spitzenwertspeichers im Wechselfeldbereich wird bei sinus-
férmigen Wechselfeldern der Spitzenwert angezeigt.



ALLGEMEINE HINWEISE
1. BATTERIEKONTROLLE

Sobald bei eingeschaltetem Gerat auf der Anzeige das Symbol BAT standig
erscheint, muss die Batterie ausgetauscht werden.

2. AUTOMATISCHE ABSCHALTUNG

Das eingeschaltete Gerat schaltet sich nach ca. 10 Minuten automatisch aus,
sofern in diesem Zeitraum keine Taste gedriickt wird.

3. UMSCHALTUNG DER MESSEINHEIT

Das Gerat misst in seiner Grundeinstellung in A/cm.

Um auf die Messeinheit Oersted (GauBB) umzuschalten, muss die Taste A/cm-
OERSTED (>3 sec) betatigt werden. Es erscheint dann auf der Anzeige die
neue Messeinheit.

Um die aktuell eingestellte Messeinheit zu erkennen, dieselbe Taste kurzzeitig
driicken. Die Messeinheit wird angezeigt.

UBERPRUFUNG DES MP-U MIT KALIBRIERNORMAL

Tangential-Feldsonde:

Sonde mit dem Schriftzug N = Nordpol nach oben zeigend in den Schlitz des
Kalibriernormals einfiihren bis die Sonde vorn einrastet. Den angezeigten Wert mit
dem Wert des Kalibriernormals vergleichen.

Axial-Feldsonde:

Sonde senkrecht in die rot umrandete Aussparung des Kalibriernormals stecken und
so verdrehen, bis der Maximalwert angezeigt wird. Den angezeigten Wert mit dem
des Kalibriernormals vergleichen.



TECHNISCHE DATEN

Messbereiche:

Auflésung:
Anzeige:

Genauigkeit:

Max. Grenzfrequenz:
Stromversorgung:
Messzeit:

Nulleinstellung:

0- 200A/cm
0- 2.000 A/cm

umschaltbar auf Oersted (GauB3)

Automatische Messbereichswahl

0,1 A/cm (Oe)

3 2-stellige LCD-Anzeige

AC-Wechselfeldbereich:
50 - 2000 A/cm

DC-Gleichfeldbereich:
0 - 2000 A/cm |

+ 2 % vom Messwert bei 22° C

2 kHz
9 V Batterie (IEC 6 LF 22)
ca. 60 Stunden

automatisch beim Einschalten des Gerates

Automatische Abschaltung

Abmessungen:
Gewicht:

Kalibriernormal:

160 x 80 x 27 mm
250 g inkl. einer Messsonde

nicht erforderlich
auf Wunsch 180 A/cm



INTERNET-UMFRAGE
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BESTEN DANK !
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Allgemeine Beschreibung

Das Feldmessgerat MPU-ST dient der Messung aller praktisch vorkommenden Mag-
netfelder, sowohl Gleich- wie Wechselfelder, im Bereich von 0,1 bis 20.000 A/cm
(Oersted).

Das Gerat hat drei Messbereiche:

0- 200 A/lcm (Oersted)
0- 2.000 A/cm (Oersted)
0 -20.000 A/cm (Oersted)

Durch einfaches Umschalten zeigt das Gerat Gleichfelder, Wechselfelder effektiv
oder Spitzenwert mit Speicherung an. Das Gerat hat einen eingebauten Mikropro-
zessor zur Speicherung von max. 2.000 Messwerten und zur statistischen Auswer-
tung.

Eine serielle Schnittstelle ermdglicht die Ausgapbe der Messwerte und der sta-
tistischen Auswertung auf einen Drucker oder iSiM-kompatiblen PC.

Da alle Hallsonden bei héheren Feldsifirken (10 kA/cm bis 20 kA/cm) nicht linear
arbeiten, ist im Bereich 20 kA/cmi {Oersted) eine automatische Linearisierungs-
korrektur eingebaut, die das Umrechnen anhand eines Kurvenblattes Uberflissig
macht.

Das Gerat kann mit @iner Tangential-Feldsonde (1,6 mm dick), einer speziellen
Zungensonde (0,7 mm dick) oder einer Axial-Feldsonde (& 6 mm) ausgeristet
werden.

Auf Wunsch ist ein Kalibriernormal zur Kontrolle der Geratekalibrierung erhaltlich.



Funktion der Bedienungstasten
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Bedienungsanweisung

Mess-Sonde an Geriat anschlieRen.

Gerat einschalten mit Taste ON-OFF:

Beim Einschalten des Gerates wird automatisch zuerst der Nullpunkt eingestellt
(Anzeige FO) sowie die Kalibrierung Uberpruft (Anzeige CAL). Hierbei darf sich
die Mess-Sonde in keinem Magnetfeld befinden.

Nulleinstellung:
Taste -0- betdtigen — Anzeige FO (Funktion -0-) erscheint.

Nach erfolgtem Nullabgleich erscheint die Anzeige #+ 0,2 (Einfluss des Erdmag-
netfeldes bei Bewegung der Mess-Sonde).

Kalibrierung:
Eine Kalibrierung des Gerétes ist nicht erforderlich. Die Mess-Sonden sind vor-
kalibriert und untereinander austauschbar.

Sollte dennoch die Kalibrierung des GerZies beeinflusst werden, wird ein Kali-
briernormal mit bekanntem Wert bendtigt. 5 ist dann wie folgt vorzugehen:

e Taste AC-DC (>3 sec) betatigen. Der zuletzt eingegebene Kalibrierwert wird
angezeigt.

e Nochmaliges Betétigen der Taste AC-DC oder der Taste PEAK ermdglicht
das Eingeben des gewiinschten Kalibrierwertes.

e Mess-Sonde in das Kalibrierfeld fiihren. Es erscheint die Anzeige CAL und
nach erfolgter Kaiibrierung der Kalibrierwert.

e Rickkehr zur urspringlichen ab Werk eingestellten Kalibrierung: Geratebatte-
rie fir ca. 20’ herausnehmen (dadurch werden die gespeicherten Messwerte
im Speicher geléscht).

AC-Wechselfeldbereich:

Taste AC-DC bestétigen. Es erscheint das Wechselfeldzeichen auf der Anzeige.
Bei sinusférmigen Wechselfeldern wird der jeweilige Effektivwert angezeigt.

DC-Gleichfeldbereich:

Taste AC-DC betétigen bis auf der Anzeige ein Vorzeichen + oder — erscheint.
Bei Gleichfeldern wird die Nordpolaritat mit einem +, die Studpolaritat mit einem —
auf dem Display angezeigt.



Die Tangential-Feldsonde hat eine Polaritdtserkennung (N = Nordpol), die der
Messstelle abgewandt sein muss.

Bei Messungen von pulsierenden Gleichfeldern wird als Messwert das Gleichfeld
plus der Effektivwert des Wechselfeldes angezeigt.

Die jeweiligen Umrechnungsfaktoren fir Vollwellen- bzw. Halbwellen-
Gleichrichtung sind in der DIN-Norm 54 131 Teil 1 angegeben.

Betrieb mit Spitzenwertspeicher (PEAK):

Nach erfolgter Nulleinstellung (FO) schaltet man mit der Taste PEAK den Spit-
zenwertspeicher ein.

Im Spitzenwertspeicher-Betrieb muss der gewlinschte Messbereich manuell vor-
gewahlt werden (siehe unter ,Manuelle Messbereichswahl®). Durch Betatigung
der Taste -0- wird der im Spitzenwertspeicher befindliche Messwert geléscht.

Befindet sich bereits ein Messwert im Spitzenwertspeicher, und es wird ein héhe-
rer Messwert registriert, so wird der alte Messwert durch den neuen Uberschrie-
ben. Durch nochmaliges Betatigen der Taste PEAK wird der Spitzenwertspei-
cher ausgeschaltet.

Manuelle und automatische Messbereichswzatil:

Die Bereichswahl kann auch manuell eifolgen, da die automatische Messbe-
reichswahl beim Bereichswechsel ca. t sec zur Umschaltung bendétigt.

Bei BereichslUberschreitung oder hei automatischem Bereichswechsel werden
drei waagerechte Balken in der .C{-Anzeige ausgegeben.

Bei Benutzung des Spitzenwaitspeichers muss vorher der Messbereich manuell
vorgewahlt werden.

Manuelle Messbereiciiswahl:

Taste PEAK (>3 sec) betdtigen bis in der LCD-Anzeige die Ziffern 199,9
erscheinen. Der Messbereich wird durch die Kommastelle angezeigt:

199,9 = Messbereich 0 - 199,0 A/cm (Oe)
1999 = Messbereich 0 -1999  A/cm (Oe)
19,99 = Messbereich 0 - 19,99 kA/cm (kOe)

Durch Betatigung der Taste PEAK wird der gewlinschte Messbereich angewahlt.
Danach die Taste ENTER-STAT zum Speichern des gewiinschten Messberei-
ches drucken.

Nach Abschalten des Gerate wird auch der voreingestellte manuelle Messbe-
reich geldscht, so dass nach dem Wiedereinschalten die automatische Messbe-
reichswahl im empfindlichsten Messbereich aktiviert ist.



Statistik

(Ubernahme der Messwerte in den Statistikspeicher)

Bedienung:

Durch Betatigen der Taste ENTER-STAT wird der momentane Messwert in den
Statistikspeicher ibernommen (bei Betrieb mit Spitzenwertspeicher der gespei-
cherte Messwert).

Bei Ubernahme des Messwertes in den Statistikspeicher wird in der LCD-
Anzeige kurzzeitig die Anzahl der gespeicherten Messwerte angezeigt. Es
kénnen max. 2.000 Messungen gespeichert werden, danach erscheint die
Anzeige FULL (Speicher voll).

Auswertung der Statistikwerte:

Die Auswertung der gespeicherten Messwerte erfolgt Uber die Taste (PRINT)
No...

Einmal driicken

Zweimal dricken
Dreimal drlicken
Viermal driicken
Finfmal driicken

Anzahl der gespeicherten Messwerte (No.)
Minimalwert (MIN)

Maximalwert (MAX)

Mittelwert (MEAN)

Standardabweichung (STD.DEV.)

Nach dem letzten angezeigten Statistikrnodus (STD.DEV.) gelangt man durch
nochmaliges Driicken der Taste (PRINT} No... wieder in den Messmodus.

Eine Messung, die wahrend der Anzeige eines Statistikwertes erfolgt, wird igno-
riert.

Bei angeschlossenem Drucker und eingeschalteter Schnittstelle (siehe V) wird
die Statistik ausgedruckt.
Léschen des letztenr Messwertes:

Sollte eine oder mehrere Fehlmessungen wahrend einer gespeicherten Messrei-
he geléscht werden, verfahrt man wie folgt:

e Taste (PRINT) No... einmal driicken bis die Anzahl der Messungen angezeigt
wird (No.).

e Taste -0- einmal driicken: der letzte Messwert wird geldscht.

Bei Léschung von mehreren Messwerten muss dieser Vorgang wiederholt
werden.

Ldschen des Statistikspeichers:

Die gesamten gespeicherten Messwerte werden im Statistikspeicher wie folgt
geldscht:

e Taste ON-OFF solange gedrickt halten (>3 sec) bis in der Anzeige CLR er-
scheint und nach ca. 3 sec wieder erlischt. Erst dann sind alle gespeicherten
Messwerte gel6scht.



lll. Betrieb mit Drucker

Die Schnittstellenparameter sind ab Werk fur den von uns lieferbaren Datendrucker
MEGA-PRINT eingestellt.

Soll das Gerat an einen anderen Drucker oder IBM-kompatiblen PC angeschlossen
werden, kénnen die Schnittstellenparameter gedndert werden (siehe Abschnitt V).

Bedienungsanweisung:
1. Druckerkabel an Gerdtebuchse (RS 232 C) und Drucker anschlieBen.

2. MPU-ST einschalten, der Drucker schaltet sich dann automatisch ein.

3. Ausdruck der Messwerte wahrend des Messens:

Taste PRINT einmal dricken (die Schnittstelle im Gerat wird eingeschaltet). Bei
Ubernahme des Messwertes in den Statistikspeicher (Driicken der Taste
ENTER-STAT) wird bei jeder Messung der Messwert mit der Polaritdtsangabe
und der aktuellen Messeinheit ausgedruckt.

4. Ausdruck aller gespeicherten Messwerte:
Taste PRINT nochmals dricken. Die gespeicherien Werte werden mit laufender
Numerierung ausgedruckt.

5. Ausdruck der statistischen Auswertung:
Taste (PRINT) No... nacheinandei dricken (No.- MIN - MAX - MEAN -
STD.DEV.). Anschlieffend noch eirmal driicken, um in den Messmodus zurick-
zukehren. Die Schnittstelle wird mii der Taste ON-OFF abgeschaltet (kein weite-
rer Ausdruck).

IV. Schnittstellen-Einstellung

Die Schnittstellenpaiameter der seriellen Schnittstelle RS 232 C kénnen beliebig ge-
andert werden. Dies ist dann notwendig, wenn das Gerat an einen PC (Personal-
Computer) oder an einen Drucker mit fester Schnittstelle angeschlossen werden soll.

e Gerat mit Taste ON-OFF einschalten.

e Taste PRINT (>3 sec) drucken bis in der Anzeige B:12 erscheint (Baudrate 1200
baud).

e Die Parametereinstellung gemaf Tabelle vornehmen.

Durch Betatigung der Taste ENTER-STAT gelangt man jeweils in den néachsten
Parameter, oder man wartet 2 %2 Minuten, dann erfolgt dieser Schritt automatisch.
Die Einstellung des jeweiligen Parameters erfolgt dann Uber die Taste AC-DC oder
PEAK.



V. Analogausgang

Das Feldmessgerat MPU-ST besitzt einen Analogausgang zum Anschluss an einen
Oszillographen, X-Y-Schreiber 0.4. Ein Verbindungskabel mit BNC-Buchse ist liefer-
bar. Da sich der Analogausgang direkt hinter dem analogen Messverstarker der Hall-
sonde befindet, ist eine automatische Linearisierungskorrektur im Messbereich
0 - 20 kA/cm nicht vorhanden. Auflésung der Messbereiche siehe unter Technische
Daten ,Analogausgang®.

Der Innenwiderstand des angeschlossenen Gerates muss >1 MQ sein.

VI. Software

Daten-Einlese-Programm TRANSFER

Zum Ubertragen der Messwerte auf einen PC ist ein Schnittstellen-Verbindungs-
kabel mit 9-poligem Centronic-Stecker sowie das Datenlbertragungs-Programm
TRANSFER auf CD erhaltlich.

Dateniibertragungs-Programm TRANSFER-EXCEL

Dieses Programm liest die Messwerte automatisch in eine bestehende EXCEL-Datei
ein.

Statistik-Programm STAT-6

Dieses speziell entwickelte Programm teinhaltet eine graphische Auswertung der
Messwerte als Balken- und Liniendiaara:nm mit statistischer Auswertung.

Alle Programme laufen unter W!N S8 / 2000 / XP.

VIl. Allgemeine Hirixeise

1. Batteriewechsel - Erhaltung der gespeicherten Messwerte

Die gespeicherten Messwerte und Kalibrierungen bleiben auch nach dem Aus-
schalten des Gerates und sogar wédhrend eines Batteriewechsels erhalten,
sofern dieser innerhalb von 5 Minuten erfolgt. Wird das Gerat langere Zeit ohne
Batterie gelagert, erscheint beim ersten Einschalten der Hinweis BAT. Dies
bedeutet, dass alle gespeicherten Daten gel6dscht sind.

2. Batteriekontrolle

Sobald bei eingeschaltetem Gerat auf der Anzeige das Symbol BAT sténdig
erscheint, muss die Batterie ausgetauscht werden.

3. Automatische Abschaltung

Das eingeschaltete Geréat schaltet sich nach ca. 10 Minuten automatisch aus, so-
fern in diesem Zeitraum keine Taste gedrickt wird.



4. Umschaltung der Messeinheit

Das Gerat misst in seiner Grundeinstellung in A/cm. Um auf die Messeinheit
Oersted (Gaull) umzuschalten, muss die Taste Alcm-OERSTED (>3 sec) beta-
tigt werden. Es erscheint dann auf der Anzeige die neue Messeinheit.

Um die aktuell eingestellte Messeinheit zu erkennen, dieselbe Taste kurzzeitig
dricken. Die Messeinheit wird angezeigt.

VIII. Uberpriifung des MPU-ST

Uberprifung des MPU-ST mit Kalibriernormal:

Tangential-Feldsonde

Sonde mit dem Schriftzug N = Nordpol nach oben zeigend in den Schlitz des
Kalibriernormals einfiihren bis die Sonde vorn einrastet. Den angezeigten Wert mit
dem Wert des Kalibriernormals vergleichen.

Axial-Feldsonde

Sonde senkrecht in die rot umrandete Aussparundg das Kalibriernormals stecken und
so verdrehen, bis der Maximalwert angezeigt wird. Den angezeigten Wert mit dem
des Kalibriernormals vergleichen.




Technische Daten

Messbereiche: 0- 200 A/cm
0- 2.000 A/cm
0- 20.000 A/cm
umschaltbar auf Oersted (Gaul})
automatische und manuelle Messbereichswahl

Anzeige: 3 Vz-stellige LCD-Anzeige

Genauigkeit: +2 % bei22°C

Max. Grenzfrequenz: ca. 2 kHz

Stromversorgung: 9 V Batterie (IEC 6 LF 22)

Messzeit: ca. 60 Stunden

Messwertspeicher: max. 2.000 Messungen

Statistische Auswertung: Anzahl der Messungen, Minimalwert, Maximalwert,

Mittelwert, Standardabweichung
Nulleinstellung: automatisch beim Einschalten des Gerétes
Automatische Abschaltung

Abmessungen: 160 x 80 x 27 m

Gewicht: 250 g inkl. ¢iner Mess-Sonde
Schnittstelle: seriell RS 232 C (V24), 5V TTL-Pegel
Analogausgang: Beraich 0- 199,9 A/lcm: 1 Alcm=1 mV

EBerich0-1999 A/cm: 10 A/lcm=1 mV
B3areich0- 19,99A/cm: 100 A/lcm=1 mV

Einstellbare Parameter: Baudrate: 75 -9600 baud
Datenbits: 1 oder 2 Stopbits
7 oder 8 Datenbits
Paritatseinstellung
Wartezeiten nach
Zeichen-/Zeilenwechsel: von 0 - 1000 msec

Zeilenvorschub: ASCII oder HEX
Datenformat: fur Thermo-Drucker MEGA-PRINT,

RS 232 C fur kompatible Drucker oder PC
Kalibriernormal: nicht erforderlich

auf Wunsch 180 A/cm
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Schnittstellen-Parameter-Einstellung

Einstellung fir Datendrucker MEGA-PRINT =

]

Taste: Parameter: Anzeige: Bedeutung:
w3 gag, |PRINT b.75 75 Baud
-+ | @ ¢ b.3 300  Baud
b.6 600 Baud
1,) Baudrate: 1200 Baud
Einstallung durch Tasta b.24 2400 Baud
PEAK b.48 4800 Baud
b.96 9600 Baud
EMTER
ETAT l Dalan— Slop-
bits: bils;
) stopons; | 07 A
Einstellung durch Taste b PRt
PEAK 91 8 !
. <82 8 2
E;;ZETH l [ C.00 0 nsec,
3.) Warezell c.om 10 nsec.
; bal .02 20 nsec.
Finstallung durch Tasla Feichan— c.04 40 ., Nsec.
wachsal: C.06 60 nsac,
i c.A0 100 nsec.
EHTER
STAT 4.) Wartazsll
bal Lot 10 nsac.
. Loz 20 nsec.
Zailen~ L 04 40 nsec.
Elnstellung durch Tasia wachsel [W | 100 nsec.
CEAk 20 200 nsec.
L 40 400 nsec.
L60 600 nsec.
EWTER
STAT l Lg99 1000 nsec.
5.) Stauerzelchen C.LE CRund LF
E|n5[a|iung durch Teslo bal Zailan— [AEE“ O hay u.
' wachsel DA hex)
PEAK nur CH (ASCHI
OD hex}
ENTER
e l 5.) Batrist an P Druckerbetrieb
Dinuckar FG PC-Balrieb
Einstellung durch Tasla oder PC Datendrucker
MEGA-PRINT
FEAX
' star | —»  zurlckIn MeR-Modus
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Datendrucker MEGA-PRINT

Technische Daten

Druckverfahren: Thermodrucker

Zeichen/Zeile: 20

Ubertragungsgeschwindigkeit: 1200 baud

Druckgeschwindigkeit: max. 20 Zeilen/sec.

Schnittstelle: seriell

Papier: Thermopapier 57 mm breit — max.10m lang
Speisung: Ni-Cad Akku (ca. 60 Std. Betriebsdauer / Ladung)
Abmessung: 110 x 80 x 45 mm

Gewicht 240 ¢

Netzladegerat: 230V/50Hz/6.0V-0.5A

Laden des eingebauten Ni-Cad-Akkus

Bei Neulieferung muss der im MEGA-PRINT eingebaute Ni-Cad-Akku vor dem
ersten Gebrauch geladen werden.

Der eingebaute Ni-Cad-Akku wird mit dem miii<lieferten Ladenetzteil geladen. Das
Kabel des Ladenetzteiles wird an der rechten Anschlussbuchse eingesteckt.

Die Ladezeit sollte mindestens 4 Stz. batragen.
Wahrend des Ladevorganges bliriki die griine LED Leuchte, bei vollem Akku leuchtet
die LED stetig. Das Ladegeréat wird dann automatisch auf Erhaltungsladung umge-

schaltet.

Die Akku-Kapazitat reicint fur ca. 60 Betriebsstunden aus.

Bedienungshinweise

1. Die Bedienung des Druckers MEGA-PRINT in Verbindung mit dem Feldmessgerat
MPU-ST ist in der Bedienungsanweisung MPU-ST auf Seite 7 erlautert.

2. Bei angeschlossenem Verbindungskabel zwischen MPU-ST und MEGA-PRINT
wird der Drucker automatisch eingeschaltet (griine LED blinkt alle 2 sec). Beim
Abschalten des Messgerates schaltet auch MEGA-PRINT automatisch ab (griine
LED bleibt ausgeschaltet).

3. Mit der Taste ,Paperfeed” erfolgt der manuelle Papiertransport. Nach Beendigung

des Ausdrucks wird der Papierstreifen durch Betatigung dieser Taste aus dem
Gehause heraustransportiert und kann dann sauber abgetrennt werden.
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4. Fehlerhafter Ausdruck

Bei nicht korrektem Ausdruck der einzelnen Druckzeilen muss MEGA-PRINT
wieder geladen werden.

Einlegen einer neuen Papierrolle

e Deckel 6ffnen '

e Papierrolle einlegen

e Papierende herausziehen

e Deckel schlie3en
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Internet-Umfrage
Kundenbeurteilung unserer Produkte

Wir moéchten Sie auf den Fragebogen auf wunserer Homepage
www.list-magnetik.de hinweisen. Wir wéren l|hnen sehr verbunden, wenn
Sie sich die Zeit nehmen, diesen auszufillen. Sie wirden uns helfen, unsere
Qualitatsziele hinsichtlich der ISO 9001-2000 zu optimieren.

BESTEN DANK'!
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